
1060 HR 1 Schaeffler Group Industrial

Подшипники упорно-
радиальные шариковые
со ступенчатым наружным 
кольцом (двухрядные)
с фланцем

ZKLFA..-2RS, ZKLFA..-2Z
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1) Момент затяжки крепежных винтов согласно данным производителя.
Винты не входят в комплект поставки.

2) Момент инерции масс вращающегося внутреннего кольца.
3) Данные действительны только в сочетании с прецизионными шлицевыми гайками INA.
4) Данные торцовых биений подшипников ходовых винтов относятся к вращающемуся внутреннему кольцу.

Таблица размеров · Размеры в мм

Условное
обозначение

Mасса Pазмеры Присоеди-
нительные
размеры

m d D B d1 D1 r r1 B1 d2 J А da

�кг –0,005 –0,01 –0,25 мин. мин. мин. макс.

ZKLFA0630-2Z 0,05 6 19 12 12 30 0,3 0,3 5 3,5 24 22 9 15

ZKLFA0640-2RS 0,08 6 24 15 14 40 0,3 0,6 6 4,5 32 27 9 18

ZKLFA0640-2Z 0,08 6 24 15 14 40 0,3 0,6 6 4,5 32 27 9 18

ZKLFA0850-2RS 0,17 8 32 20 19 50 0,3 0,6 8 5,5 40 35 11 25

ZKLFA0850-2Z 0,17 8 32 20 19 50 0,3 0,6 8 5,5 40 35 11 25

ZKLFA1050-2RS 0,18 10 32 20 21 50 0,3 0,6 8 5,5 40 35 14 27

ZKLFA1050-2Z 0,18 10 32 20 21 50 0,3 0,6 8 5,5 40 35 14 27

ZKLFA1263-2RS 0,3 12 42 25 25 63 0,3 0,6 10 6,8 53 45 16 31

ZKLFA1263-2Z 0,3 12 42 25 25 63 0,3 0,6 10 6,8 53 45 16 31

ZKLFA1563-2RS 0,31 15 42 25 28 63 0,3 0,6 10 6,8 53 45 20 34

ZKLFA1563-2Z 0,31 15 42 25 28 63 0,3 0,6 10 6,8 53 45 20 34
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Schaeffler Group Industrial HR 1 1061

Исполнение сопрягаемой конструкции
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Крепежные
винты1)

DIN 912-10.9

Грузо-
подъемность
oсевая

Предель-
ная час-
тота вра-
щения

Момент
трения
подшип-
ника

Жест-
кость
oсевая

Жесткость
по опро-
кидываю-
щему
моменту

Mомент
инер-
ции2)

Торц.
бие-
ние4)

Рекомендуемая
шлицевая гайка INA,
заказывается отдельно

дин.
Сa

стат.
C0a

nG 
Консист.
смазка

MRL caL ckL Mm Условное
обозначение

Mо-
мент
затяж-
ки3)

Сила 
осевого
предварит.
натяга

раз-
мер

коли-
чество Н Н мин–1 Нм Н/мкм Нм/мрад кг · см2 мкм

MA
Нм Н

M3 4 4 900 6 100 14 000 0,01 150 4 0,0019 2 ZM06 – 2 916

M4 4 6 900 8 500 6 800 0,04 200 8 0,0044 2 ZM06 – 2 2 404

M4 4 6 900 8 500 12 000 0,02 200 8 0,0044 2 ZM06 – 2 2 404

M5 4 12 500 16 300 5 100 0,08 250 20 0,02 2 ZM08 – 4 2 216

M5 4 12 500 16 300 9 500 0,04 250 20 0,02 2 ZM08 – 4 2 216

M5 4 13 400 18 800 4 600 0,12 325 25 0,029 2 ZM10 – 6 4 891

M5 4 13 400 18 800 8 600 0,06 325 25 0,029 2 ZM10 – 6 4 891

M6 4 16 900 24 700 3 800 0,16 375 50 0,068 2 ZM12 – 8 5 038

M6 4 16 900 24 700 7 600 0,08 375 50 0,068 2 ZM12 – 8 5 038

M6 4 17 900 28 000 3 500 0,2 400 65 0,102 2 ZM15 AM15 10 5 484

M6 4 17 900 28 000 7 000 0,1 400 65 0,102 2 ZM15 AM15 10 5 484
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